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Kaynak makinesi teknik standartlara ve belirlenmis is glivenligi kurallarina uygun olarak Gretilmistir.
Ancak yanlis kullanim durumunda tehlike ortaya gikabilir:

- bakim personelinin veya tglncd kisilerin yaralanmasi;

- cihazin kendisine veya isletmenin maddi degerlerine zarar verilmesi;

- verimli galisma sirecinin bozulmasi.

Cihazin devreye alinmasi, isletilmesi, bakimi ve teknik servisi ile ilgili tim kisiler sunlari yapmalidir:
- uygun sertifikasyondan gegmek;

- kaynak bilgisine sahip olmak;

- bu talimatlara tam olarak uymak.

Guvenligi azaltabilecek arizalar derhal giderilmelidir

i$ GUVENLIGi KURALLARI

SEBEKE VE KAYNAK AKIMININ TEHLIKESI

- elektrik garpmasi 6limcil olabilir;

- kaynak kablosu saglam, hasarsiz ve yalitilmis olmalidir. Gevsek baglantilar ve hasarli kablolar
derhal degistirilmelidir. Sebeke kablolar ve kaynak makinesinin kablolar dizenli olarak uzman bir
elektrikci tarafindan yalitim agisindan kontrol edilmelidir;

- kullanim sirasinda cihazin disg kapaginin ¢ikarilmasi yasaktir.

KAYNAK ARK ISINININ TEHLIKESI

Kaynak arkina c¢iplak gozle bakmak yasaktir. Calisma sirasinda olusan ark ve sigramalar cildi
yakabilir veya alevlenmeye sebep olabilir, bu nedenle her zaman koyu filtreli (DIN 9-10) koruyucu
maske takilmalidir. Cihazin etki alaninda bulunan UGglincl sahislar gozlerini 6zel koruyucu
gozliklerle korumali veya isin emen yanmaz perdeler kullanmalidir.

ZARARLI GAZ VE DUMAN TEHLIKESI

- olusan duman ve zararli gazlar 6zel ekipmanla galisma alanindan uzaklastirilmalidir;
- yeterli temiz hava akisi saglanmalidir;

- gozlicl buharlarinin kaynak arkinin iginlama boélgesine girmemesi gerekir.

MANYETIK ALAN TEHLIKESI

Yuksek akim tarafindan olusturulan manyetik alanlar, elektrikli cihazlarin (6rnegin kalp pili)
calismasini olumsuz etkileyebilir. Bu tlr cihazlara sahip kisiler, kaynak calisma alanina
yaklagsmadan 6nce doktorlarina danigmalidir.

KIVILCIM SIGRAMASI TEHLIKESI

- yanici maddeler galisma alanindan uzaklastiritmalidir;

- gaz, yakit veya petrol Urlinleri depolanmis veya depolanmis olan kaplarda kaynak galismasi
yapilmamalidir. Bu Grlinlerin kalintilarinin patlama tehlikesi vardir;

-yangin ve patlama riski bulunan ortamlarda ulusal ve uluslararasi standartlara uygun 6zel kurallara
uyulmalidir.

KiSiSEL KORUYUCU DONANIM

Kisisel korunma icin asagidaki kurallara uyun:

- 1slak kosullarda dahi yalitim 6zelliklerini koruyan saglam ayakkabilar giyin;

- elleri yalitkan eldivenlerle koruyun;

- gozleri, is glivenligi standartlarina uygun ultraviyole filtreli koruyucu maskeyle koruyun;
- yalnizca uygun (zor tutusan) giysiler kullanin.
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YOGUN GURULTU TEHLIKESI

Kaynak sirasinda olusan ark, 8 saatlik galisma siresince 85 dB’den yiiksek ses seviyeleri gikarabilir.
Kaynak ekipmaniyla galisan kaynakgilarin, calisma sirasinda kulak koruma ekipmanlari
kullanmalari zorunludur.
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PAKETIN ACILMASI

Cihazin setine sunlar dahildir:

Kisa Kullanim

@ Kilavuzu

Elektrot pensesiile kaynak
kablosu *

Tel besleme mekanizmasina sahip
Kitle pensesiile kaynak kablosu kaynak akim kaynagi
ABICOR BINZEL*

g
l
—

Yari otomatik kaynak tabancasi * Hizli baglantili pnématik kaplin

* - Indeksi olan modeller hari¢ «WA»

KONTROL VE GOSTERGE ELEMANLARI
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1-Akim kaynaginin kontrol diigmesi, mevcut kaynak modunun fonksiyonlarini/parametrelerini segmek ve degerlerini ayarlamak igin
kullanilir. Varsayilan olarak:
a) MMA igin - kaynak akimi;
b) TIG igin - kaynak akimi;
c) MIG/MAG igin - kaynak gerilimi.
Fonksiyonlari/parametreleri segmek igin digmeyi gevirin, segilen fonksiyonun/parametrenin degerini ayarlamak igin digmeye basin.
Degerler, kontrol digmesinin gevrilmesiyle ayarlanir. Fonksiyon/parametre segim menusiine donmek igin diigmeye tekrar basin;
2-Akim kaynagi yedi segmentli gostergesi;
3-«PROG INDUCTIVE» dugmesi - kaynak programi segimi (kullanici tarafindan o6nceden ayarlanmis parametre seti).
MIG/MAG modunda ek islev: endiiktans seviyesini ayarlamak igin 1 saniyeden uzun basili tutun;
4-«MODE>» diigmesi — kaynak yonteminin segimi:
a) ortuld elektrotla manuel ark kaynagi (MMA);
b) argon ortaminda tungsten elektrotla kaynak (TIG);
c) koruyucu gazlarda yari otomatik kaynak (MIG/MAG);
5-Secilen kaynak modunun géstergesi;
6-«TEST GAS» diigmesi - koruyucu gaz akisini kontrol etme (basildiginda tel beslenmez);
7-Tel besleme Unitesi parametrelerini ayarlama digmesi;
8-Tel besleme Unitesi yedi segmentli gostergesi;
9-«WIRE INSTALL» diigmesi - tel besleme (basildiginda gaz verilir);
10- «KEY TORCH» dugmesi - torg Uzerindeki digme modunun degistirilmesi;
11- Tel besleme mekanizmasi ve makara bélmesi kapagi;
12- Yar otomatik torcun baglanmasiigin “EURO” tip KZ-2 konnektori;
13- Kaynak akiminin tel besleme Unitesine giden kablosu;
14- Gug anahtari;
15- Koruyucu gaz baglanti nipeli;
A — «+» kaynak akimi gikisi:
a) MMA kaynaginda, elektrod pensesi kablosu baglanir (6zel elektrotlar kullaniliyorsa, masa kablosu
baglanir);
b) TIG kaynaginda yalnizca masa kablosu baglanir;
c) MIG/MAG kaynaginda surekli tel ile, akim kablosu tel besleme Unitesine baglanir;
d) MIG/MAG kaynaginda ozlii tel ile, masa kablosu baglanir;

B - «» akim gikigi:
a) MMA kaynaginda masa kablosu baglanir (6zel elektrotlar kullaniliyorsa, elektrod pensesi kablosu
baglanir);
b) TIG kaynaginda - yalnizca argon ark torcu baglanir;
c) MIG/MAG kaynaginda siirekli tel ile, masa kablosu baglanir»;
d) MIG/MAG kaynaginda 6zlii tel ile, akim kablosu tel besleme Unitesine baglanir.

CIiHAZIN KULLANIMA ALINMASI

Kaynak makinesi yalnizca su islemler igin tasarlanmistir: 6rtili elektrotla manuel ark kaynagi, argon ortaminda TIG kaynagl veya
koruyucu gazlar altinda yari otomatik kaynak. Cihazin bu amaglar disinda kullanilmasi uygun degildir. Uretici, cihazin yanls
kullanimindan kaynaklanan hasarlardan sorumlu degildir. Cihazin amacina uygun kullanimi, bu kilavuzdaki talimatlara uyulmasini
gerektirir.

YERLESTIRME GEREKSINiMLERi

Cihaz, 6n ve arka panellerdeki havalandirma deliklerinden sogutma havasinin engelsiz gegisine izin verecek sekilde yerlestirilmelidir.
Metal tozunun (6rnegin taslama sirasinda olusan) sogutma fani tarafindan cihazin igine gekilmemesine dikkat edilmelidir.

GUGC AGINA BAGLANTI

Kaynak makinesi 220 V besleme gerilimi igin tasarlanmustir (-27% +18%).

DiKKAT! Cihaz 270 V’un tizerindeki bir besleme gerilimine baglanirsa, treticinin garanti yiikiimliliikleri gegersiz olur! Ayrica, faz hattinin
cihazin topraklamasina yanlis baglanmasi durumunda da garanti gegerliligini kaybeder.

Gug konnektori, besleme kablolarinin kesit alani ve sigortalar, cihazin teknik 6zelliklerine gore segilmelidir.

PATON EuroMIG DC MMA/TIG/MIG/MAG -6-



FPATON

MMA KAYNAGINDA MMAVETIG ICIN MIG/MAG = . MAKSIMUM
ELEKTROT CAPI, AYARLI-&NA!\I AKIM KAYNAGINDA TEL GUQ:&BNLI?;LI"“EESIT BESLE[VIE
mm DEGERI, A CAPI, mm UZUNLUGU, m
1,0 75
1,5 115
a2 80’e kadar 30,6’ya kadar 2,0 155
2,5 195
4,0 310
1,5 75
2,0 105
a3 120’ye kadar 20,8’e kadar 2,5 130
4,0 205
6,0 310
2,0 75
@4 160’a kadar @1,0’a kadar 2,5 95
4,0 155
6,0 230

DIiKKAT! Cihazin arka panelindeki giic anahtari ana giic kesici degildir; kapatildiginda dahili elektronik tamamen enerjisiz kalmaz.
is giivenligi kurallarina gére, kaynak islemleri tamamlandiktan sonra cihazin fisini prizden gekin.

ORTULU ELEKTROTLARLA (MMA) KAYNAK iGiN CiHAZ BAGLANTI SEMASI (MMA)

ELEKTROTUTUCU

= I5 PARCASI
ONERILEN KAYNAK KABLOLARININ UZUNLUGU:
Maksimum akim, A Kablo uzunlugu (tek yén), m Kesit alani, mm? Kablo tipi
100 2.7 10 KG 1x10
150 3...10 16 KG 1x16

ARGON (TIG) KAYNAGI iCiN CiHAZ BAGLANTI SEMASI -

-7-

SASE PENSESI

=

kaynak tabancasi kullanilirken 35-50

*t
ARGON KAYNAK TORC \
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f{ (=

I5 PARCASI
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ARGON (TIG) KAYNAGI iCiN CiHAZ BAGLANTI SEMASI - kaynak tabancasi kullanilirken GZ-2

TN | 20

W\

ARGON KAYNAK TDRCU\E\

///SASE PENSESI

-

I5 PARCASI

TIV | 1N
£y -—
I L YARIOTOMATIK KAYNAK TORCU
15 PARCASI
TEKNIK OZELLIKLER
PARAMETRELER EuroMIG
Nominal besleme gerilimi 50/60 Hz, V 220/230
Besleme gerilimi araligi, V 160...260
Nominal giris akimi, A 17...20
Nominal kaynak akimi, A 150
Maksimum etkin akim, A 200
Nominal gug tiketimi, KVA 3,8..4,4
Maksimum gu¢ tiketimi, kKVA 5,5
Verimlilik, % 90
Kaynak akimi ayar araligi, A 8...150
Kaynak gerilimi ayar araligi, V 12...23
Tel besleme hizi ayar araligl, m/dk 1,0...10,0
Tabanca digmesi modlari 2T, 4T, SPOT
Kati kaynak teli capi, mm 0,6...1,0
Tel besleme mekanizmasi 2- makarali
Maksimum tel makarasi agirlig, kg 5
. MMA: 0,2...500
Darbeli kaynak modlari, Hz T1G:0,2...500
Kaplamali elektrot capi, mm 1,6...4,0
“Hot Start” fonksiyonu Ayarlanabilir
“Arc Force” fonksiyonu Ayarlanabilir
“Anti-Stick” fonksiyonu Otomatik
Bosta ¢alisma gerilimi distirme devresi Acik / Kapali
Bosta galisma gerilimi MMA, V 12/75

PATON EuroMIG DC MMA/TIG/MIG/MAG
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Ark baslatma gerilimi, V 110
%80/ 150 A’da
%100/134 A’da

Calisma dongustu (ED)

Sogutma tipi Hava sogutmali adaptif
Calisma sicaklik aralig), °C -25...+45
Boyutlar (Ux G xY), mm 390 x 194 x 295
Agirlik (aksesuarlar harig), kg 9.2

Koruma sinifi 1P33

CIHAZIN KAYNAK BAGLANTI SEMASI - ARGON (TIG) KULLANIMINDA

Kaynak yontemini segmek igin PROG (3) diigmesine basin.

Kontrol diigmelerine dokunulmadiginda, cihaz mevcut kaynak modunun ana parametresini akim kaynagi gostergesinde gosterir:

1) MMA modunda - kaynak akimi;

2) TIG modunda - kaynak akimi;

3) MIG/MAG modunda - kaynak gerilimi.

MIG/MAG kaynagi sirasinda akim kaynagi gostergesi (2), gergek kaynak akimi degerini gosterir. Bu deger; tel gapi, kaynak gerilimi, tel
besleme hizi, koruyucu gaz tiirli, malzeme ve is pargasi kalinugi gibi gesitli faktorlerden etkilenir. Kaynak tamamlandiktan sonra, gergek
akim degeri 8 saniye boyunca ekranda kalir.

Tel besleme mekanizmasi gostergesi (8), tel besleme hizini “m/dk” cinsinden gosterir.

CIiHAZIN KAYNAK MODUNU SEGCME

PATON EuroMIG cihazinda kaynak modlarini donglisel olarak degistirmek igin MODE (4) digmesine basin. Segilen kaynak modu, cihazin
on panelindeki gostergelerde (5) géruntulenir.

CiHAZ AYARLARININ KiLiDiNi ACMA

Normal galisma modunda, cihazin islev ve parametre ayarlari kilitlidir; yalnizca mevcut modun ana parametresi akim kaynagl dugmesi
(1) ile ayarlanabilir.

Diger parametrelerin ayarina erigsim saglamak igin diigmeyi (1) 3,5 saniyeden uzun siire basili tutun. Kilit agma islemi sirasinda akim
kaynag| gostergesinde (2) yatay cizgiler goriinlir ve yavas yavas kaybolur. TUm gizgiler kayboldugunda, ayarlar agilmis oluri.

CiHAZ FONKSIYONLARININ VE PARAMETRELERININ AYARLANMASI

Akim kaynagindaki (1) digme, cihazin fonksiyon ve parametre ayarlarini yapmak igin ok islevli bir kontrol elemanidir:

1) Mevcut kaynak modunda bir fonksiyon/parametre segmek igin diigmeyi gevirin ve onaylamak igin bastirin;

2) Fonksiyonun/parametrenin istenen degerini gostergede (2) ayarlayin ve onaylamak igin tekrar bastirin;

3) MIG/MAG modunda, tel besleme hizini “m/dk” cinsinden ayarlamak i¢in besleme Unitesi tizerindeki (7) digmeyi kullanin. Deger,
tel besleme gostergesinde (8) gortntulenir.

GEGERLIi KAYNAK MODUNUN TUM AYARLARINI SIFIRLAMA

MODE (4) dugmesine basin ve ayarlarini sifirlamak istediginiz kaynak modunu segin.

Akim kaynagi digmesini (1) veya besleme Unitesi dugmesini (7) 12 saniyeden uzun sire basili tutun; boylece gegerli kaynak modunun
ayarlari fabrika degerlerine sifirlanir. Gosterge (2) lizerindeki yatay gizgeleri dikkate almayin.

Sifirlama islemi sirasinda gostergede (2) “333...222...111” geriye dogru sayimi goriinir; “000” ulasildiginda, ayarlar fabrika degerlerine
donmus olur. Her kaynak modunun sifirlanmasi bagimsizdir ve diger modlarn etkilemez.

CiHAZIN ASIRI ISINMA GOSTERGESI

Cihazin galisirken i1sinan ana bilesenlerinin sicakligi, elektronik bir agiri iIsinma koruma sistemi tarafindan izlenir.

Bu sistem devreye girdiginde, akim kaynagi gostergesinde (2) “t°” simgesi yanip séner — galismayi durdurun ve cihazin yerlesik fani ile
sogumasini bekleyin cihazi kapatmadan.

Bilesenler normal galisma sicakligina ulastiginda, gostergede (2) mevcut kaynak modunun ana parametresi yeniden gortntdlenir.
Cihazla calismaya devam edilebilir; gerekirse ylk suresini (ED) veya kaynak akimini/gerilimini biraz azaltin, béylece cihaz asiri isinmaz.
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CiHAZIN FONKSIiYON LiSTESi
MMA KAYNAK MODU

[-1-] - ana parametre AKIM (varsayilan = 80 A) / darbe modunda bu temel akimdir;
a) 8...150 A (adim aralig1 1 A);

1) [H.St] “Hot Start” (Sicak Baslatma) glicl (varsayilan = 50%);
a) O[OFF] ... 100% (adim aralig %5);
2) [t.HS] “Hot Start” suresi (varsayilan = 0,3 s);
a) 0,1...1,0 s (adim aralig1 0,1 s);
3) [Ar.F] “Arc Force” (Ark GlcU) seviyesi (varsayilan = %50);
a) 0 [OFF] ... 100% (adim aralig| %5);
4) [u.AF] “Arc Force” fonksiyonunun etkinlesme seviyesi (varsayilan =12V);
a) 9...18V (adim araligi 1 V);
5) [BAH] volt-amper karakteristik egimi (varsayilan = 1,4 V/A);
a) 0,2...1,8 V/A (adim araligi 0,4 V/A);
6) [Sh.A] kisa ark kaynagi (varsayilan = OFF);
a) 0 [OFF] ... 3 (dim araligi 1);
7) [VrD] bosta galisma gerilimi diigtirme blogu (varsayilan = OFF);
a) ON - agik;
b) OFF - kapali;
8) [Po.P] akim darbe modu (varsayilan = OFF);
a) ON - agik;
b) OFF - kapali;
9) [_A._] duraklama akimi (varsayilan = 25 A);
a) 8...150 A (adim aralig1 1 A);
10)  [Fr.P]akim darbe frekansi (varsayilan = 5,0 Hz);
a) 0,2...500 Hz (dinamik adim aralig 0,1 ... 1 Hz);
11)  [dut] darbe/duraklama orani (denge) (varsayilan = %50);
a) 20...80% (adim araligi %2).
TIG KAYNAK MODU
0) [-2-] ana parametre KAYNAK AKIMI (varsayilan = 60 A) / darbe modunda bu temel akimdir;
a) 8...150 A (adim araligi 1 A);
1) [but] tor¢ diigme modu = [LIFT] (varsayilan = [LIFT]);
a) [LFt] - tor¢ digmesiz TIG-LIFT modu (vana tip torglar igin);
b) [LF2] - torg diigmeli TIG-LIFT2T modu (kaynak akimini kapatmak igin torg digmesini birakin);
c) [LF4] - torg diigmeli TIG-LIFTAT modu (kaynak akimini “Bitis akimi” parametresinde ayarlanan degere dislirmek igin torg
digmesine tekrar basin. Kaynak akimini kapatmak igin digmeyi birakin);
2) [t.uP] akim artis suresi (varsayilan = 0,2 s);
a) 0...15,0 s (adim aralig1 0,1 s);
3) [t.dn] akim dusUs suresi (varsayilan = 0,2 s);
a) 0...15,0 s (adim aralig1 0,1 s);
4) [Po.A] bitis akimi (varsayilan = 20 A);
a) 8...50 A (adim araligi 1 A);
5) [t.PO] koruyucu gazin son ufleme suresi (varsayilan = 4,0 s);
a) 1,0...35,0 s (adim aralig1 0,1 s);
6) [Po.P] akim darbe modu (varsayilan = OFF);
a) ON -agik;
b) OFF - kapali;
7) [_A._] duraklama akimi (varsayilan = 25 A);
a) 8...150 A (adim aralig1 1 A);
8) [Fr.P] darbe akim frekansi (varsayilan = 10,0 Hz);
a) 0,2...500 Hz (dinamik adim araligi 0,1 ... 1 Hz);
9) [dut] darbe/duraklama orani (denge) (varsayilan = %50);
a) 4...80% (adim araligl %2).
MIG/MAG KAYNAK MODU
Akim kaynag gostergesinde (2):
0) [-3-] ana parametre KAYNAK GERILIMI (varsayilan = 19,0 V);
a) 12,0...23,0 V (adim araligi 0,1 V);
1) 1) [Ind] endiiktans seviyesi (varsayilan = 0);
a) -5...0...5 seviye (adim aralig| 1 seviye);
2) [tYP] tel malzemesi (varsayilan = StL);

a) StL - cgelik tel;
b) ALu - aliminyum tel;

PATON EuroMIG DC MMA/TIG/MIG/MAG -10-
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3) [t.Pr] koruyucu gazin 6n ufleme siresi (varsayilan = 0,1 s);
a) 0,1...25,0 s (adim araligi 0,1 s);

4) [t.PO] koruyucu gazin son ufleme siresi (varsayilan = 0,1 s);
a) 0,5...25,0 s (adim araligi 0,1 s);

5) [t.uP] gerilim artis sliresi (varsayilan = 0,1 s);
a) 0[OFF] ... 5,0 s (adim aralig 0,1 s);

6) [t.dn] gerilim dusUs suresi (varsayilan = 0,1 s);

7) 0[OFF] ... 5,0 s (adim aralig 0,1 s);

Tel besleme mekanizmasi gostergesinde (8):

0) [SPD] ikinci ana parametre: TEL BESLEME HIZI (varsayilan = 4,5 m/dk);
a) 1,0...10,0 m/dk (adim araligi 0,1 m/dk).

GARANTI SERViSI

Sayin tuketici!
PATON INTERNATIONAL, PATON™ Urtinlerini tercih ettiginiz igin size tesekkir eder ve bu triintn kullanim kurallarina uyuldugu takdirde
yuksek kaliteyi ve kusursuz galismayi garanti eder.
DIiKKAT!!! Cihazi kullanmadan 6nce genisletilmis kullanim kilavuzunu okumanizi ve garanti belgesinin dogru sekilde
A dolduruldugunu kontrol etmenizi tavsiye ederiz: satin aldiginiz modelin adi ve seri numarasi, garanti belgesinde belirtilenlerle
ayni olmalidir. Belgeye herhangi bir degisiklik veya diizeltme yapilmasina izin verilmez.

GARANTI YUKUMLULUKLERI

PATON INTERNATIONAL, tiiketicinin kullanim, saklama ve tagsima kosullarina uymasi halinde gii¢ kaynaginin diizglin galismasini garanti
eder.

DiKKAT! Kaynak makinesinde mekanik hasar olmasi durumunda ticretsiz garanti servisi gegerli degildir!

Kaynak ekipmanlari igin temel garanti slresi:

Cihaz modeli | Garanti siiresi |
| EuroMIG | 3yil |
Temel garanti slresi, inverter cihazin nihai aliciya satildigi tarihten itibaren baslar.
Arizalar 6nlemek igin, kullanim kosullarina bagli olarak, her alti ayda bir koruyucu kapagin ¢ikarilmasi ve cihazin i¢ pargalarinin ve
bilesenlerinin basingli hava ile temizlenmesi tavsiye edilir. Temizlik dikkatlice yapilmali, kompresor hortumu elektronik bilesenlerin
lehim baglantilarina ve mekanik pargalara zarar vermemek igin yeterli mesafede tutulmalidir.

Temel garanti suresi boyunca satici, PATON™ inverter cihazi sahibine Ucretsiz olarak (garanti onarimi durumunda) sunlar yapmayi
taahhit eder:

-arizanin nedenini teshis etmek ve belirlemek;

-onarim igin gerekli pargalari ve bilesenleri temin etmek;

-arizali pargalari ve bilesenleri degistirmek;

-onarilan cihazi test etmek.

Ana garanti yukumlultkleri, asagidaki cihazlar igin gegerli degildir:

- calismasini etkileyen mekanik hasarli cihazlar (yiiksekten diisme veya lzerine agir cisim dismesi sonucu gévde ve parcalarda
deformasyon, digme ve konektorlerin yerinden gikmasi);

- arizaya neden olan korozyon izleri bulunan cihazlar;

- guc ve elektronik bilesenlere yogun nemin etki etmesi sonucu arizalanan cihazlar;

- iletken tozun (kdmir tozu, metal talasi vb.) birikmesi sonucu arizalanan cihazlar;

- cihazin pargalarinin kendi kendine onarilmaya galisildig ve/veya elektronik bilesenlerin degistirildigi durumlarda.

Ayrica, ana garanti yukumlulukleri, fiziksel temas sonucu arizalanan cihazin dig pargalar ve satistan itibaren en ge¢ iki hafta igcinde
sikayet kabul edilen sarf malzemeleri/aksesuarlar igin gegerli degildir:

- agma/kapama digmesi;

- kaynak parametrelerini ayarlama diigmeleri;

- kablo ve hortum baglanti soketleri;

- kontrol konektorleri;

- glic kablosu ve fisi;

- tagima kolu, omuz askisi, ¢anta, kutu;

- elektrot tutucular, toprak kelepgesi, torg, kaynak kablolari ve hortumlari.

Saticl, garanti servisi saglamayi reddetme veya cihazin seri numarasina gore belirlenen Uretim ayi ve yilini garanti yukimliliklerinin
baslangig tarihi olarak kabul etme hakkini sakli tutar):

- cihaz sahibinin pasaportu kaybetmesi durumunda;

- cihaz satilirken satici tarafindan pasaportun dogru veya hig doldurulmamis olmasi durumunda.

Garanti suresi, cihazin servis merkezinde garanti kapsaminda kaldigl sire boyunca uzatiir. En yakin servis merkezinin konumu ve
iletisim bilgileri hakkinda bilgi almak igin bayinizle iletisime gegin.
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Uriinlerin Gizerindeki sembol, cihazin evsel atik olarak atilmamasi gerektigini belirtir. Cihaz, geri )
donisium igin elektrikli ve elektronik ekipman toplama noktasina gotirulmelidir; burada tcretsiz
olarak kabul edilir. Kullanilmig ekipman toplama noktalari hakkinda bilgi web sitelerinde
bulunabilir.

2012/19/AB sayili Elektrikli ve Elektronik Ekipman Atiklar (WEEE) Direktifine uygun sekilde yapilan
dogru bertaraf iglemi, degerli dogal kaynaklarin korunmasina ve gevre kirliliginin 6nlenmesine
yardimci olur. Yukaridaki tavsiyelere uyulmamasi, ylrirlikteki mevzuata gore para cezalarina
neden olabilir.

KULLANILMIS EKIPMANLARIN ATILMASI HAKKINDA BILGI

CiHAZIN GERi DONUSUMU HAKKINDA DAHA FAZLA BILGI iGiIN EN YAKIN BAYiNiZ VEYA
ITHALATCIYLA iLETiSIME GEGIN.
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